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UV - HARTENDE SIEBDRUCKFARBEN
NEU UVPO

ANWENDUNG

Bei der Farbe UVPO handelt es sich um ein UV-System, welches speziell fur die Bedruckung von
vorbehandeltem Polyolefin-Material entwickelt wurde. Bei polyolefinen Materialien kann es sich um
Corona-vorbehandeltes Polypropylen wie PP-Folien (z. B. Spannplakate) oder PP-Stegplattenmaterial
sowie beflammtes oder Corona-vorbehandeltes Polyethylen (z. B. Verpackungsdruck) handeln.

Dabei lassen sich gute Haftungswerte und gute Wasserfestigkeit bei schneller Trocknung erzielen.
Sind hohe mechanische Bestandigkeiten auf flexiblen Materialien gefordert (z.B. PP-Folien, PE-
Tuben), kann durch Zugabe von Harter Additiv UV/H die Haftung sowie Wetterbestandigkeit deutlich
erhoht werden.

Aufgrund der unterschiedlichen Beschaffenheit der Bedruckstoffe sind jedoch Vorversuche notwendig.
Neben polyolefinen Materialien zeigt die Farbsorte UVPO auch gute Haftung auf Papier, Polystyrol
und teilweise PVC.

EIGENSCHAFTEN

Bei dem Farbsystem UVPO handelt es sich um UV-hartende Siebdruckfarben mit guter Verdruckbar-
keit und hoher Reaktivitat. Dabei ergeben sich nach der Polymerisation unter UV-Licht glanzende und
klebfreie Farbfilme mit guter Abriebfestigkeit.

Das Farbsystem UVPO ist fir einen mittelfristigen AulReneinsatz ( ca. 6 — 12 Monate) bei guter
Wasserbestandigkeit geeignet. Durch Zugabe von 5% Harter Additiv UV/H zeigen Farbfiime eine
deutlich héhere Wasserbesténdigkeit, Chemikalienbestandigkeit und Haftung auf flexiblen Materialien.
Dabei ergibt sich nach Zugabe des Harters eine sehr lange Topfzeit von 3-5 Tagen bei
geschlossenem Gebinde.

Die Farbsorte UVPO besitzt die Eigenschaft, nach der eigentlichen UV-Polymerisation noch nachzu-
harten. Das bedeutet, dass sich die endgultige Haftung erst nach 1 — 2 Tagen einstellt.

Das Farbsystem UVPO besitzt eine mittlere Deckkraft mit einer hohen Farbbrillanz.

PIGMENTAUSWAHL UND LICHTBESTANDIGKEIT DER FARBTONE

Die im Farbsystem UVPO eingesetzten Pigmente zeigen gute Lichtechtheitswerte (Wollskala 7-8 nach
DIN 16 525). In diesem Zusammenhang sei nochmals darauf hingewiesen, dass es bei starker Auf-
hellung der Volltbne mit Weil3 oder transparenten Systemen zu einer Verringerung der Lichtbe-
stéandigkeit kommen kann.

Die Farbtone der Reihe UVPO enthalten keine umweltrelevanten Schwermetalle und entsprechen den
Bedingungen der EN 71, Sicherheit von Spielzeug, Teil 3, Migration bestimmter Elemente.

Bei Mischtonen mit Blau und Griin kann es eventuell zu einer geringen ReaktivitdtseinbuRe kommen,
die man gegebenenfalls mit Sensibilisator Additiv UV/S ausgleichen kann.



RASTERFARBEN

Die UVPO-Rasterfarben fur den Vierfarb-Siebdruck sind nach der Europaskala ausgerichtet, stellen
aber aufgrund der im Siebdruck geforderten hoheren Lichtbestandigkeiten keine vollige Uberein-
stimmung dar. Je nach Druckbedingungen (Rasterfeinheit, Gewebewahl, Rakelharte und -stellung,
Rakelschliff, Beschichtung etc.) kénnen die Rasterfarben mit der zugehérigen Transparentpaste
UVPO-TP in jedem Verhéltnis abgemischt werden.

Aufgrund der Losemittelfreiheit kommt es bei den 100%igen UV-Systemen zu einem hohen Schicht-
aufbau, was den Einsatz feiner Gewebe und minimaler Schablonenschichtstarke erfordert. Harte
Rakel und steile Rakelstellungen erleichtern den UV-Rasterdruck. Allerdings sollte man schon bei der
Filmherstellung auf die UV-Technologie eingehen und mit z.B. UCR oder unbunten Farbaufbauten
den Schichtauftrag reduzieren.

EINSTELLUNG FUR DEN SIEBDRUCK

Die UVPO-Farben werden in mittelviskoser Einstellung geliefert und sind druckfertig eingestellt. Fir
schnell laufende Druckmaschinen kann die Viskositat entsprechend den Vorgaben mit Verdunner
Additiv UV/V (I6semittelfrei) oder anderen flissigen Zusatzmitteln reduziert werden. Zum Eindicken
der UVPO-Farben sind alle handelsiblichen, pulvrigen Verdickungsmittel geeignet.

HILFSMITTEL

Wie oben schon angesprochen, sind die UVPO-Siebdruckfarben in ihrer mittelviskosen Konsistenz fur
den sofortigen Druck aus der Dose gedacht. Sollte aus besonderen Griinden eine nachtragliche
Modifikation der Farbe notwendig sein, so stehen hierfiir die in UV-Farben universell zu verwenden-
den Zusatzmittel/ Additive zur Verfigung.

Fur bessere Haftung und Bestandigkeiten steht der Harter Additiv UV/H zur Verfliigung, der mit einer
Zugabemenge von 5% dosiert werden sollte.

Soweit méglich, sollte eine nachtragliche Beimengung von weiteren Additiven vermieden werden, da
es bei unsachgeméalem Einsatz, vor allem bei Uberdosierung, zu einer nachhaltigen und nicht immer
positiven Beeintrachtigung der urspringlichen Produkteigenschaften kommen kann.

TROCKNUNG

Die Siebdruckfarben UVPO sind UV-hartend und polymerisieren nur unter UV-Licht geeigneter
Wellenlange (Quecksilberhochdruck-Entladungslampen mit mindestens 80 W/cm) zu einem stabilen
und belastbaren Farbfilm aus.

Die Hartungsparameter sind abhangig von aufgebrachter Schichtstarke, Farbton, Untergrund bzw.
Untergrundbeschaffenheit und Temperatur.

Beim Druck mit einem Standard 150-31 Polyestergewebe und weiBem Bedruckstoff sowie Raum-
temperatur liegen die Trocknungsgeschwindigkeiten je nach Farbton bei etwa 20-25 M/min. und 2
Strahlern (80 W/cm).

Dies entspricht einem Energiewert von 300-250 mJ/cm2 (gemessen mit Kihnast UV-Integrator),
gemessen in einem Wellenl&angenbereich von 250 - 410 nm, max. 365 nm.

Die Farbe hartet nach der UV-Trocknung noch nach und zeigt erst nach 1-2 Tagen die volle Haftung
und Kratzfestigkeit. Das bedeutet, dass Probeandrucke erst nach dieser Zeit auf ihre Haftung hin
untersucht werden sollten.

Steht eine hodhere Energieleistung zur Verfugung und zeigt der Bedruckstoff die nétige Warme-
stabilitat, sollte mit hoherer UV-Energie (ca. 500 mJ/cm2) gehartet werden, um eine bessere Durch-
hartung und Haftung zu erreichen.

Bei geeigneten Trocknungsbedingungen ist das Material sofort stapelbar oder zur Weiterverarbeitung
geeignet.

UV-Farben neigen unter extremen Bedingungen zur Uberhartung. Dies kann evtl. zu Problemen bei
der Weiterverarbeitung, meist Uberdruckbarkeit fiihren. Beim Vielfarbendruck sollten die ersten Farb-
schichten, unter Berlcksichtigung eines guten Haftungsergebnisses, mit der jeweiligen Maximal-
geschwindigkeit gehartet werden.



UBERLACKIERUNG
Wie alle UV-Farben aus dem Angebot der UV-Systeme muss auch die UVPO-Farbe nicht Uberlackiert
werden

SCHABLONENARTEN

Fir den Druck von UV-Siebdruckfarben sind alle handelsiiblichen Schablonenmaterialien einsetzbar.
Aufgrund von Losemittel- und Wasserfreiheit kénnen alle Emulsionen und Filme problemlos ver-
wendet werden. Da jedoch meist feine Gewebe zur Anwendung kommen bzw. geringe Schichtstarken
(Raster) erwiinscht sind, sollte man Hochpolymerschichten oder Kapillarfilmen den Vorzug geben.

REINIGUNG

Nicht auspolymerisierte UV-Farben kdnnen mit allen handelsiblichen, leicht polaren Reinigungs-
mitteln auf Losemittelbasis entfernt werden. Am geeignetsten sind Universalreiniger (URS, URS 3
etc.). Ausgehartete UV-Farben sind nur unter groBem Aufwand und mit sehr aggressiven Medien
(Entschichter) angreifbar.

Verschmutzte Hautflachen sind sofort mit Wasser und Seife zu saubern, da die enthaltenen
Acrylatstoffe zu Hautreizungen fihren. Mit UV-Farben benetzte Kleidungsstiicke sind sofort zu
wechseln und zu reinigen.

VERPACKUNG
Siebdruckfarben UVPO werden in 1 ltr. und 5 Itr. teilweise in 30 Itr. Gebinden geliefert.

LAGERBESTANDIGKEIT
Angaben zur Haltbarkeit siehe Dosenetikett.

KENNZEICHNUNG
Vor der Verarbeitung unbedingt Sicherheitsdatenblatter lesen.

Die Sicherheitsdatenblatter nach Verordnung (EG) 1907/2006 enthalten die Kennzeichnung nach
Europdischer Zubereitungsrichtlinie (1999/45/EG) und Hinweise Uber SchutzmalRnahmen bei
Verarbeitung, Lagerung und Entsorgung.

Die in den Sicherheitsdatenblattern gemachten Angaben beziehen sich auf vorschriftsmaiige
Anwendung nach diesem Merkblatt.



RASTERFARBEN NACH EUROPASKALA

gelb
magenta
cyan
schwarz

NEU UVPO 180
NEU UVPO 181
NEU UVPO 182
NEU UVPO 65

C-MIX 2000 GRUNDFARBEN

Weil3, hochdeckend

NEU UVPO/60-HD

zitronengelb NEU UVPO/Y30 violett NEU UVPO/V50
goldgelb NEU UVPO/Y50 blau NEU UVPO/B50
orange NEU UVPO/O50 grin NEU UVPO/G50
scharlach NEU UVPO/R20 schwarz NEU UVPO/N50
rot NEU UVPO/R50 weifd NEU UVPO/W50
magenta NEU UVPO/M50 Lack NEU UVPO/E50
SPEZIALFARBEN
Binder NEU UVPO/B
Transparentpaste NEU UVPO/TP

Die Angaben in unseren Merkblattern und Sicherheitsdatenblattern stiitzen sich auf den heutigen Stand
unserer Kenntnisse, sie stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden
kein vertragliches Rechtsverhéltnis. Sie dienen der Unterrichtung unserer Geschéaftsfreunde, doch ist es
unbedingt erforderlich, vor Beginn der Arbeit eigene Druckversuche unter den d&rtlich maRgebenden
Bedingungen im Hinblick auf den Verwendungszweck durchzufiihren.
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